Optimize your cutting tools

Nom du client:

Nom du contact

|Jour de Navette : Date :

BON DE COMMANDE AFFUTAGE

Pour toute précision & nous communiquer, vous pouvez contacter le pdle affutage au 02 97 67 81 04 ou par email 3 affutage@ryo-affutage.com
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POUR IDENTIFIER VOS OUTILS, N'HESITER PAS A REPORTER LE N° DE LIGNE SUR VOTRE OUTIL AFIN DE BIEN L'IDENTIFIER

Informations générales client :

* Légende :
- Le détalonnage standard correspond a une
longueur détalonnée apres la coupe de 12mm

- Les @ considérés :
. fraises = @ queue (sauf si @coupe > @ queue)
. fraises boule, forets, alésoirs = @ nominal

Indications :
- Sans précison, les outils sont réparés a notre discrétion. Nos regles d'affutage sont forets, alésoirs, fraises boules : bout

seul ; fraises : affutage complet

- Selon I'état, des opérations de trongonnage, nettoyage, remise en état, etc peuvent étre appliquées.
- Les fraises en dessous du @4 seront affutées uniquement en bout.
- Les forets en dessous du @3 pour lequel le risque de casse est important, ne seront pas remplagés.
- Les outils non réaffutables vous seront retournés identifiés avec indication du motif.

Observations d'ordre général

Conditionnement :

"Outils emballés = outils protégés" : favorisez I'emballage
individuel dans les caisses navettes.

- Vos outils vous seront retournés soit cirés soit en étuis si
fournis.

- Les outils avec une référence RYO vous seront restitués en
étuis identifiés.

Bon de commande suite >>>>>
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